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DANSK

lllustrationsoversigt

(1) Kiemskrue 1® HM-Vendejern 3) Spanstuds specialudfersel

(2° Kutter 19 Klemskrue 3 Skrue for spanudkast/-studs
3 Hovijern 20 Not 3 Spanudkast

4 Klemplgde @) Dybdeindstillingsgreb @3 Placér tappen pa spanstudsen
5 Justervinkel @ Afbryder i dette hul

,% JKS;Tgsgkruer 2 Laseknap/Startspaerre 3 Knivholder

5 Bagkan! @9 Tryk ved emnets forkant (start) 38 Vingematrik

g Bagest ' & Tryk ved emnets bagkant (slut) 39 Hovijern (A)

= Dagesie ansiay 20 Knivaeg 40 Hovljern (B)

10 Indvendigt anslag B il pe

11 Anslag & Snitlinie @ Anslagskant (C)

2 Indstilingslare @ Laseskrue 42 Anslagskant (D)

13 Justérskruer 29 Parallelanslag 43 Spanudtag

fﬁ Forhajninger @ V-not @ Makita UdSUQﬂiﬂg

15 Justérvinkel @) Forreste hovisal ) 45 Slidgraense

16 Trykplade 32 V-noten placeres pa emne- @6 Skruetraekker

17 Indvendigt anslag kanten 47. Kuldeeksel
SPECIFIKATIONER 7. Lad maskinen kgre i tomgang for arbejdet
Model 1923B/N1923B begyndes. Vaer opmarksom pa evt, vibra-
Hoviebredde ..o, 82 mm tioner eiler slag, der kan vaere tegn pa forkert
Hovledybde ..., 1T mm monterede hevljern.

Falsdybde ... 23 MM g  sgrg for, at hovljernene ikke er i kontakt med
Omdrejninger (ubelastet) ................l 16 000 emnet nar maskinen tendes.

LENGUE ..o 293 mm g Begynd forst arbejdet nar maskinen har naet
V&gt ............................................................... 2,9 kg fulde omdreininger.

* Ret til tekniske aendringer forbeholdes.
* Bemaerk: Tekniske data kan variere fra land til land.

Netsspaending

Maskinen ma kun tilsluttes den netspaending, der er
angivet pa typeskiltet. Maskinen arbejder pa enkelt-
taset vekselspaznding og er dobbeltisoleret iht. de
europaiske normer og ma derfor tilsluttes en stik-
kontakt uden jordtilslutning.

Sikkerhedsforskrifter
For Deres egen sikkerheds skyld ber De seette Dem
ind i sikkerhedsforskrifterne.

Disse symboler betyder:
€ Las brugsanvisningen.
[O) DOBBELT ISOLATION

YDERLIGERE
SIKKERHEDSBESTEMMELSER

1. Klude, los bekladning, snor og lignende skal
holdes borte fra arbejdsstedet.

2. Tjek emnet og fjern som, skruer og andre
fremmedlegemer for arbejdet pabegyndes.

3. Hovljernene skal behandles med forsigtighed.

4. Sorg for, at klemskruerne er fastspandte for

arbejdet pabegyndes.

Hold maskinen fast med begge hander.

Hold haanderne borte fra roterende dele.

i
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10. Hold altid en sikkerhedsafstand pa 20 cm til
maskinen.

11. Sluk altid maskinen, traek netstikket ud og
vent til maskinen er helt stoppet for der
foretages justeringer pa maskinen.

12. Stik aldrif fingrene ind i spanudtaget. Spanud-
taget kan tilstoppe, hvis der hovles vadt tree.
Rens med en pind iht. pkt. 11.

13. Lad aldrig maskinen kore uden opsyn. Start
kun maskinen nar den holdes med begge
hander.

14. Nar De stiller maskinen fra Dem, skal den vaere
helt stoppet og stilles med den forreste hov-
Isdl pa et stykke trae, sa hovijernene er fri at
underlaget.

15. Udskift altid hovljern og trykplader parvis for
at undga ubalance, der resulterer i vibrationer,
der kan forkorte maskinens levetid.

16. Ved afslutning af hevling skal De vente, indtil
holvjernsakslen star helt stille, for De stille
maskinen fra Dem eller maskinen slukkes.

17. Hovljernene bor altid udskiftes, sa snart de
bliver slove, da slove hovljern gger riskoen for
kutterslag og forer til reduceret hastighed,
hvilket gor, at spanudtaget bliver tilstoppet.
Der bor kun anvendes originale Makita hovi-
jern. Anvendes andre hoviljern med denne
maskine, kan det fore til ulykker.

GEM DISSE FORSKRIFTER.



BETJENINGSVEJLEDNING

Montering og afmontering af hovljern

Vigtigt:
* Kontroller altid, at maskinen er slukket og netstikket
trukket ud, fer havljern monteres eller atmonteres.
* Anvend felgende havljern.
Del nr. 793004-6 793007-0 793322-2
*P-04226 *P-04282 "P-04298
*820044-1 *820045-1 *820043-1
Hovljern maerket med * fares kun i europaeiske lande.
Fa rad og vejledning hos Deres forhandler eller et
Makita Service Center, nar De keber havljern.

For maskine med standardjern (Fig. 1, 3 og 4)
For at afmontere hevljernene skrues klemskruerne af
med det medfalgende veerkiej. Klempladerne tages
af sammen med hagvljernene.

Kutteren, havijern og klemplader rengores grundigt.
Brug altid hevljern med samme starrelse og veegt.
Ubalance medfaerer vibrationer og pavirker hevle-
kvaliteten og maskinens levetid.

Laeg hevijernet pa indstillingstaeren sa knivaggen
ligger mod det indvendige anslag. Laeg justervinklen
pa hovijernet og tryk justérvinklen mod indstillingslee-
rens bageste anslagskant, spaend de to justérskruer.

Saet justérvinklens bagkant i noten pa Kkutteren,
anbring klempladen ovenpa og spaend klemskruerne
skiftevis til de er helt fastspeendte.

For maskine med HM-vendejern
(Fig. 1, 5 og 6 for andre lande end Tyskland og
Danmark) (Fig. 2, 5 og 6 for Tyskland og Danmark)

1. For at afmontere havljernene skrues klemsk-
ruerne af med det medfglgende topngegle (for
andre lande end Tyskland og Danmark) eller
sekskantnagle (for Tyskland og Danmark). Klem-
og trykpladerne tages af sammen med hovl-

jernene. Kutteren, hevijern og klemplader
rengeres grundigt.
2. Skru justérvinklen lgst pa trykpladen. Laeg

HM-vendejernet  p&  indstilingsleeren  sa
knivaeggen ligger mod det indvendige anslag.

3. Laeg trykpladen med den formonterede justerv-
inkel pA HM-vendejernet sa forhoajningerne pa
trykptaden passer i  fordybningen  pa
HM-vendejernet. Finjustér justérvinklen sa den
ligger mod indstillingslaerens bageste anslags-
kant, speend de to justérskruer.

4. Det er absolut nedvendigt, at HM-vendejernet
ligger mod det indvendige anslag, at forhgjn-
ingerne pa trykpladen passer nojagtigt i tordyb-
ningen pa HM-vendejernet, og at justérvinklen
flugter med indstillingslaerens bageste anslag-
kant. Kun nar alle tre betingeiser er optyidt, sikres
korrekt montering og et godt hevleresultat.

5. Saet trykpladen med justérvinklens bagkant |
noten pa kutteren.

6. Leeg klempladen pa den formonterede trykplade
0g spaend klemskruerne lost, skub
HM-vendejernet ind fra siden sa torhejningerne
pd trykpladen passer i fordybningen pa
HM-vendejernet.

7. Sideveerts justering af HM-vendejernet foretaget
med handen, sa enderne stikker lige meget ud.

8. Spaend de tre klemskruer med den medtaigende
topnegle (for andre land end Tyskland og Dan-
mark) eller Sekakantnagle (for Tyskiand og Dan-
mark) til de er helt fastspaendt. Drej kutteren med
handen for at kontrollere afstanden fra
HM-vendejernet til maskinhuset.

9. Kontrollér, at klemskruerne er
fastspaendt.

10. Gentag pkt. 1 — 9 for det andet HM-vendejern.

ordentiigt

Falsning (Fig. 7)

Enden af havljernet skal sta lidt frem (0,3 — 0,6 mm),
da der ellers vilt komme oprifter og en uregelmaessig
fals.

FORSIGTIG:

Ved montering af hoevijern ska!l alle klemskruer
spaendes omhyggeligt fast. Klemskruer, der ikke er
spand! korrekt, medfgrer fare.



Korrekt indstilling af hevljern

Fejlmonterede hevljern medfarer oprifter og kuttersiag. Ved korrekt monterede hevljern skal knivaeggen vaere
absolut parallel med den bageste hevisal. Falgende eksempier viser nogle resultater at korrekt og forkert

monterede hovljern.

(A) Forreste havlsdl {indstillelig sal)
(B) Bageste havisai (fast sal)

e

Korrekt indstilling
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Kutterslag

——
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Selvom dette billede (set fra
siden) ikke viser det, er hovl-
jernene monteret absolut paral-
leit med bageste hovisal.

7))

Et eller begge havljern er ikke
parallel med den bageste hov-
Isal.

Et eller begge hovljern er ikke
langt nok fremme i forhold til

O

Hulning ved forkant %

/Sﬁ

bageste hevisal.

(A) \

Hulning ved bagkant -—
=

N
\% (8)

Et eller begge havijern er for
langt fremme i forhold til bag-
este havlsal.

Dybdeindstilling (Fig. 8)
Dybdeindstilling foretages ved at dreje pa dybdeind-
stillingsgrebet forrest pa maskinen.

Betjening af afbryder

FORSIGTIG:

For maskinen tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
afbryderen fungerer korrekt og returnerer il
“STOP/QFF"-positionen, nar den slippes.

Maskine uden startspeerre og laseknap (Fig. 9)
Tryk pa afbryderen for at starte, slip afbryderen for at
stoppe.

Maskine med {aseknap (Fig. 10)

Tryk pa afbryderen for at starte, slip atbryderen for at
stoppe. Ved vedvarende arbejde trykkes torst pa
afbryderen, dernaest pa laseknappen. For at stoppe
fra denne laste position trykkes kort pa atbryderen,
hvorefter den slippes.

Maskine med startspaerre (Fig. 10)

For at undga utilsigtet start er denne model udstyret
med en startspaerre. For at starte trykkes der farst pa
startspaerreknappen og derefter pa afbryderen mens
startspeerreknappen holdes inde. For at stoppe
slippes afbryderen. |

Hovling (Fig. 11)

Saet ferst den forreste hovisal pa emnet, sa hovl-
jernene ikke bergrer emnet eller noget andet. Start
maskinen og vent til den er naet op pa fulde
omdrejninger. Skub havlen langsomt fremad, mens
der i starten ved emnets forkant trykkes ned pa den
forreste hovisadl, senere ved emnets bagkant flyttes
trykket til bageste hevisal. Hovlingen kan gores let-
tere ved at fastgere emnet skrat, sa der hovles
nedad. Overfladekvaliteten afhaenger af fremfering-
shastigheden og spandybden. Fremferingshastighe-
den og spandybden bestemmer resultatet. Disse to
sterrelser skal afpasses sa spanudkastet ikke til-
stoppes af spaner. Ved grov hovling kan spandybden
gges. Ved fin havling skal fremfaringshastigheden og
spandybden mindskes.

Falsning (Fig. 12, 13, 14 og 15)

Ved falshevling (se Fig. 12) bruges parallelansiaget.
Tegn en snitlinie pA emnet. Montér paralielanslaget |
hullet foran pa maskinen. Ret hevijernets kant ind
efter snitlinien, tryk parailelanslaget ind mod emnets
side og f=3tger det med laseskruen.

Parallelansiaget kan forlenges med et stykke tree.
Anslaget har hutller tit dette formal.

OBS:

Ved falsheviing skal maskinen feres med paralle-
lanslaget mod emnets side, ellers bliver resultatet en
ujaevn fals. Den maksimale falsdybde er 23 mm.



Affasning (Fig. 16, 17 og 18)

FFor at lave en tas som vist pa Fig. 16, rettes V-noten
pa den forreste hovisal ind med emnets kant og der
fases som vist i Fig. 18.

Spanstuds/udkast (ekstratilbehor)

(Fig. 19 og 20)

Brugen af en speciel spanstuds mindsker spredning
af spaner, og arbejdsomradet holdes renere. Span-
studsen kan monteres efter afmontering af spanud-
kastet. Nar spanstudsen monteres, skal styretappen
placeres i hullet pa motordaekslet. Brug de oprindelige
skruer til fastgareise.

Slibning af HSS-hovljern (Fig. 21, 22 og 23)
Hold altid hevljernene skarpe for at opna det bedst
mulige resultat. Brug knivholderen, nar der skal
fiernes hak i zeggen, eller nar aggen skal slibes
skarp.

Losn de to vingemotrikker pa knivholderen og saet
hevijernene (A) og (B) ind, sa de ligger imod anslag-
skanterne (C) og (D). Spaend vingematrikkerne.

Nedsank slibestenen i vand to til tre minutter for
hovljernene skal slibes. Hold klingeholderen, sa
begge hovljern er i samtidig kontakt med slibestenen,
saledes at de slibes samtidigt og i samme vinkel.

Tilslutning af udsugning

Maskiner med rund udsugningsstuds (Fig. 24)
Tilslut en Makita udsugning tii maskinen, hvis De
onsker en ren athovling som vist pa Fig. 24.

Maskiner med andet (ikke rund) spanudtag

For at tilsiutte en Makita udsugning skal der bruges en
udsugningsstuds eller passende adapter. Sporg
Deres Makita-torhandler.

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:
For der udferes noget arbejde pa selve maskinen,
skal De sikre Dem, at maskinen er siukket og nets-

tikket trukket ud.

Udskiftning af kul (Fig. 25, 26 og 27)

Udskift maskinens kul nar disse er slidt ned til
slidgraeensen. Afmontér forst spandudtaget, fiern
dernaest de to kuldaeksier med en skruetraekker. De
nedslidte kul tages ud og erstattes med nye originale
Makita-kul. Udskift altid kullene parvis.

For at oprethoide produktets sikkerhed og palide-
lighed, bar istandsaettelse, vedligeholdelse og juster-
ing kun foretages af et autoriseret Makita Service-
Center.



_ " ENGLISH

Noise And Vibration Of Model N1923B
The typical A-weighted noise levels are

89 dB (A)
102 dB (A}

Wear ear protection.

sound pressure level:

sound power level:

The typical weighted root mean square acceleration value
s not more than 2.5 m.s?

- FRANGAISE ]

Bruit et vibrations du modéle N19238

Les miveaux de bruit pondéres A types sonl:
89 dB [A)

niveau de puissance du son: 102 dB (A]

niveau de pression sonore:

- Porter des protecteurs anti bruit.

Lacceéelération pondérée ne dépasse pas 2,5 mis?

| _ DEUTSCH

I o

Gerausch- und Vibrationsentwicklung des Modells N1923B

Die typischen A bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 89 dB (A)
Schalleistungspegel: 102 dB {A)

Gehorschutz tragen.

Dor gewichtete Effektivwert der Beschleunmigung betragt
nicht mehr als 2.5 mis?

 ITALIANO |

Rumore e vibraziom del modello N1923B
| livelli del rumore pesati secondo la curva A sono;
89 dB (A)
102 dB {A]

- Indossare | paraorecchi. -

| ivello pressione sonora:

Livello potenza sonora:

Il valore quadratico medio di accelerazione non superai 2,5
m-se

- NEDERLANDS

PORTUGUES

3 J L

Geluidsniveau en trilling van het model N1923B
De typische A-gewogen geluidsniveau’s ziyn
89 dB (A)
geluidsenergie miveau: 102 dB {(A)

gelunmdsdrukniveau:

Draag oorbeschermers.

De typische gewogen effectieve versnellingswaarde is niet
meer dan 2,5 mis2

|  ESPANOL

Ruido y vibracion del modelo N1923B
Los niveles tipicos de ruido ponderados A son
89 dB (A)

nivel de potencia sonora: 102 dB {A)

presion sonora.

Pangase protectores en los 01dos.

El valor ponderado de la aceleracion no sobrepasa los 2,5
mise

Ruido e Vibracdo do Modelo N1923B
Os niveis normais de ruido A sao
89 dB (A}
102 dB (A}
Utilize protiectores para os ouvidos

nivel de prensao de som:
nivel do som

O valor médio da aceleracdo é inferior a 2,5 mis?

_ __ DbaNsk

Lyd og vibration fra model N19238B
De typiske A-vaegtede lydnlvaauer er
lydtryksniveau: 89 dB (A)
lydelicktniveau: 102 dB {A)

Baer harewviern.

Den vaegteda effektive accelerationsvierdi overstiger tkke
2,5 I“T‘l;"S?.

SVENSKA

Buller och vibration hos modell N1923B
D typiska A vaqda bullernivacrna ar
hudbrycksmiva: 849 dB {(A)
udetektniva: 102 dB (A)
Anvind horselskydd

Det typiskt vagda effekiivvardet for acceleration overstiger
inte 2,5 misé,

De vanlige A belastede stayniva or
lydirykksniva: 89 dB {A]
lydstyrkeniva: 102 dB {(A)

Benytt harselvern

NORSK
Stey og vibrasjon fra modeli N1923B

Den wvanlig belastede effektiv-verds for akselerasjon

overskrider ikke 2.b mis2

‘SUOMI

Mallin melutaso ja tarina N1923B

Tyypilliset A-painotetut melutasat ovat
aanenpainetaso: 89 dB {A)
aanen tehotaso: 102 dB (A}
Kayta kuulosuojaimia. —

Tyypitlinen kiihtyvyyden painotettu tehollisarvo el ylita 2.5
m/s2,

EAAHNIKA

@opuBog Kar Kpadaoudg Tou povréAou N1923B
Ot TUTIKES A-PETPOUNEVES evTATEIC NXOU €ivas
meon fYou: 89 dB (A)
Suvaun Tou Bixou: 102 dB (A)
— QPopdTe wToAOMiIdES.

H Tumkny a&ia Tng peTpolyevng pigag Tou HECOU TETPAYWVOU
TNg etTnTaxuvang dev Lemepva ta 2,5 m/s2

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan

Made in Japan

883233D909

PRINTED IN JAPAN
2000-4E



PORTUGUES

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE DA CE
O abaixo assinado, Yasuhiko Kanrzaki, autorizado pela
Makita Corporation, 3 11 8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aich,
446 Japan, declara que este produto
(N. de séne: producao em séne)

tabricado pela Makita Corporation no Japio obedece as
seguintes normas ou documentos normalizados,

HD400, ENH0144, I N55014, EN61000*
de acordo com as directivas 73/23/CEE, 89/336/CEE ¢
98/37/CE do Conselho.

“1 de Janeiro de 2001

DANSK J

EU-DEKLARATION OM KONFORMITET
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fuldmagt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan, erkleerer hermed, at detie produkt

(Lebenummer: serieproduktion)
fremstillet at Makita Corporation 1 Japan, er i
overensstemmelse med de folgende standarder eller
normsattende dokumenter,

HD40OO), FN%0144, INS5H014 EN61000 *

I overensstemmelse med Radets Direktiver 73/23/EEC,
89/336/EEC 0 98/37/EC.

*1. january, 2001

NORSK

EUs SAMSVARS-ERKLZARING
Undertegnede, Yasuhiko Kanzaki, med fullmakt fra
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan bekrefter herved at dette produktet

(Serienr. : serieproduksjon)
fabrikert av Makita Corporation, Japan, er i
overensstemmelse med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*,
| samsvar med Rads-direktivene, 73/23/EEC,
89/336/EEC og 98/37/EC.

*1. januar 2001

| SUOM!

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi,
446 Japan valtuuttamana allekirjoittanut, Yasuhiko
Kanzaki, vakuuttaa ettd tama tuote
{Sarja nro : sarjan tuotantoa)
vaimistanut Makita Corporation Japanissa vastaa
seuraavia standardeja tai stardardoituja asiakirjoja
HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
neuvoston direktiivien 73/23/EEC, 89/336/EEC ja
98/37/EC mukaisesti.

*1. tammikuuta 2001

{ |  SVENSKA

s = mam

EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE
Undertecknad, Yasuhiko Kanzak), auktoriserad av Makita
Corporation, 3 11 8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan deklarerar att denna produki

{sernenummer: seneproduktion)
tillverkad av Makita Corporation 1 Japan, uppfyller
kraven 1 foljande standard eller standardiserade
dokument,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
| enlighet med EG-direktiven 73/23/EEC, 89/336/EEC
och 98/37/EC.

*1 januari 2001

EAAHNIKA

AHAQZH ZYMMOPOQQIHE EK
O unoypadwyv, Yasuhiko Kanzaki, eEouvogiodornuévoc and
v eraipeia Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446 Japan, dnAwver 611 auTd TO MPOIdV

(Avfwv Ap.: mapaywyr gelpdg)
kaTaokeuaopévo amd Tnv Etaipeia Makita ornv lamwvia,
BpiokeTal g€ oupdwvia pe Ta akGAovBa MpdTUNA R
TuTomoINREVA €yypadaq,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*,

cupdwva pe 1ig Odnyies Tou TupBouliou, 73/23/EEC,
89/336/EEC ka1 98/37/KE.

*1™¢ lavouapiou 2001

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Director Direktor

Direkter  Johtaja

Direktor  AleuBuvTric

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,

Bucks MK15 8JD, U.K.

& &




